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A sa création en 1968  Thise
(Doubs), Plastiform s’est tournée
vers les industries du luxe et de
I'horlogerie, emblématiques de
la région de Besancon, avec des
propositions en thermoformage
« technique et précis ».
S'orientant au début de la décen-
nie 1980 vers des prestations plus
larges de conception-production
sur mesure, 'entreprise a adopté
au fil du temps des technologies
qui ont marqué 1'évolution du
thermoformage des piéces tech-
niques : transformation du poly-
carbonate, de PAPET et de maté-
riaux cellulaires, usinage et
détourage a c.n., moules poly-
meres, puis plus récemment, éti-
quetage RFID, In-Mold et for-
mage haute cadence, moulages
pression et twin-sheet, jusqu’aux
nouvelles technologies de plas-
tronique.

Pour produire des plateaux porte-piéces et des pieces techniques, cette PME bisontine
met en ceuvre des procédés de thermoformage non-conventionnels.

Plastiform : une approche innovante
du thermoformage

Cette machine Geiss T10 est dédiée aux productions

twin-sheets.

et connaissant parfaitement les
matiéres premiéres, 'entreprise
propose des solutions d'intégra-
tion de plateaux thermoformés
de formes complexes dans des
environnements automatisés de
type Industrie 4.0. Lincorporation
de modules RFID assure une
identification unitaire des pla-
teaux tout en
sécurisant la tra-
cabilité.

Les nou-
veaux dévelop-
pements ont
nécessité des
investissements
| conséquents en
\ R&D et moyens
\

\

de production.
Deux pro-
grammes quin-
quennaux de 2,2
‘ et 4,5 millions
d’euros ont été

N
Lensemble de prestations
offert place 'entreprise en inter-
locuteur unique dans les projets
d’industrialisation de produits
thermoformés sur mesure :
conseil technique sur la meilleu-
re solution matiére/forme/utili-
sation des pi¢ces thermoformées,
conception et fabrication des
outillages, thermoformage et par-
achévement des piéces, conseil
en éco-conception et recyclage
des piéces en fin de vie, en
concertation avec d’autres par-
tenaires techniques éventuels.

Présidée depuis 2006 par
Olivier Rodary, Plastiform a géné-
ré un c.a. de 4,4 millions d’euros
(dont 25% a I'export en Europe,
Maghreb et Asie) en 2024 avec
25 salariés, dont six au bureau
d’études.

La société sert deux marchés
principaux, le conditionnement
(60% du c.a. en plateaux et bacs
pour les transferts de piéces sur
des lignes automatisées et robo-
tisées, ou leur transport d’un site
a lautre) et les piéces indus-
trielles (40% du c.a.), avec une
montée du procédé twin-sheet
(intégré en 2013) et la création
de capacités en plastronique
répondant aux besoins des indus-
tries automobiles, aéronautiques,
médicales et électroniques.
Maitrisant 'usinage de précision

Calandre issue du procédé Plastitronic.

atmospheére

lancés en 2020

dans le cadre de
I'appel a projets France 2030. 700
k€ont permis la création dans un
nouveau batiment de 2 000 m2
d’'un atelier a

formage de
feuilles en APET
et PC jusqu’a 2
mm d’épaisseur.
Equipé de
quatre thermo-
formeuses semi-
automatiques de
plaques et d'un
centre d’usina-
ge, latelier prin-
cipal a égale-
ment recu en
2023 une machi-
ne Geiss T10
grand format permettant d’effec-
tuer des moulages twin-sheet
(pour des volumes de piéces
allant jusqu’a 3 m3) a base de
plaques en thermoplastiques
hautes performances.

Le programme d’investisse-
ment de 4,5 millions d’euros a
permis l'industrialisation du pro-
cédé breveté Plastitronic qui
apporte des innovations en élec-
tronique imprimée thermofor-
mée (technologie In Mold
Electronics ou IME). Ce déve-
loppement s’appuie sur les savoir-
faire acquis de longue date en
transformation de films fins tech-
niques ou de plaques en maté-
riaux dotés de propriétés élec-
trostatiques contrélables (PS,
ABS et PC antistatiques, conduc-
teurs ou dissipatifs) et de
matiéres a haute performance
mécaniques ou thermiques (voir
encadré) dans des épaisseurs de
100 pm 4 8 mm. Le procédé
Plastitronic confére une valeur
ajoutée a des piéces techniques
complexes. Sa maitrise permet
le moulage sur-mesure de films

controlée de
niveau  ISO7
garantissant une
production ultra-
propre sur une
machine Illig
RV53 D roboti-
sée haute caden-
ce. Cette der-
niére est dotée
d’une station de
poinconnage et
d’'un robot de |

dépilage pour le

I Elément de Drone Plastitronic

fonctionnels sérigraphiés en
contrélant de fortes déformations
et la fabrication de piéces de
grandes dimensions (jusqu’a 2 m
de long), jusqu’alors impossibles
a réaliser.

La technologie IME réduit
l'encombrement (jusqu’a 80%) et
le poids (jusqu’a 90%) des piéces
finies, tout en assurant une
meilleure fiabilité en réduisant
notamment le nombre de
connexions. Offrant une grande
liberté de conception, elle réduit
les cotits de fabrication en minia-
turisant notamment les assem-
blages. En associant des fonctions

électroniques et mécaniques,
cette technologie ouvre de nou-
velles perspectives dans la créa-
tion de produits plastiques intel-
ligents destinés a I'automobile,
au médical, a I'aéronautique et au
spatial, ou aux énergies. Tout en
apportant des fonctionnalités nou-
velles aux piéces intérieures
(tableau de bord, plafonnier, cli-
matisation, léve-vitres, panneaux
de porte) et extérieures (faces
avant et hayons), elle permet de
réduire de 30 a 80 kg le poids des
véhicules.
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LES POLYMERES
HAUTES PERFORMANCES

Plastiform travaille depuis
plus de 15 ans sur le ther-
moformage de polyméres
hautes performances, que
ce soit en film fins (a partir
de 100p) ou en plaque (jus-
qu’a 6 mm), et maitrise
aujourd’hui parfaitement le
thermoformage de condi-
tionnements ou de piéces
techniques résistant a la
chaleur, au feu, aux huiles
ou aux agents chimiques.
Cette classe de matériaux
comprend plusieurs
familles amorphes ou
semi-cristallines, telles que

Plateau thermoformé
en PEKK Kepstan.

les PAEK (PEEK et PEKK), les polysulfones (PSU, PPSU,
PES), les PPS, les polyimides (PEI, PI, PAI) et les fluoropoly-
méres (PTFE, PFA, FEP). Parmi les semi-cristallins, réputés
délicats a thermoformer faute d’un controle étroit de leur cris-
tallisation, le PEKK se situe en haut de gamme, grace a sa
pureté, ses faibles émissions de COV et sa combinaison
exceptionnelle de résistance a 'usure et a I'abrasion, stabilité
dimensionnelle, tenue a la fatigue, propriétés diélectriques
supérieures, ainsi qu'une forte résistance chimique aux
acides organiques, aux bases et a I'hydrolyse (eau et vapeur).
En collaboration avec Arkema, producteur du PEKK Kepstan,
Plastiform a développé un processus de formage spécifique,
qui associé a des outillages spécialement congus, permet de
thermoformer le PEKK et au besoin de le cristalliser in situ
pour obtenir des piéces de grande dimension, en fine ou forte
épaisseurs, dotées de propriétés mécaniques et chimiques
extrémes, élargissant ainsi un marché jusqu’alors limité aux

polymeéres amorphes,

COMAC: VOTRE PARTENAIRE DE CONFANCE
POUR LES EXTRUDEUSES DE MASTERBATCH

Plus de 40 ans d’expérience dans la conception, I'ingénierie et la production
d’extrudeuses & double vis corotatives pour la production de masterbatch.

Les extrudeuses de Comac pour masterbatch sont optimisées pour les besoins
les plus exigeants des producteurs, ces lignes sont équipées des solutions

les plus avancées résultat d’années d’expérience concréte dans ce domaine,

COMAC &

comacplast.com
 — EXTRUDEUSES A DOUBLE VIS COROTATIVES
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